PROCEDIMENTO PARA
TROCA DE FACAS EM
GUILHOTINA LINEAR
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v’ Separar as ferramentas para o processo.
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v' Forrar a bancada a ser utilizada.
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v' Preparar materiais e
INSUMOS necessarios:
Polidor, solvente, palha
de aco e pano
industrial.
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3° Passo EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA

v" Luva de malha de aco ou trancada com nylon;
v' Bota de seguranca.
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v' Sempre verificar se 0 calco compensador esta na guilhotina, o calco é
utilizado quando a faca chega a 50% do aco responsavel pelo corte.

— Faca
Calco

Porta faca
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v' Afaca deve estar afiada e sempre
gue possivel substituir por uma faca
mesmo tamanho em relacdo a
altura, que a anterior.
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v Colocar os pinos de
transporte no quarto
furo da esquerda
para direita e no
guarto furo da direta
para esquerda,
apertar.
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79 Passo LIMPEZA DA FACA

v Limpar a faca a ser colocada na guilhotina com
solvente (alcool ou querosene) e pano, usar a luva de
fio de aco.
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v' Acionar a troca de faca puxando levemente o botdo no sentido
do operador até habilitar a funcao “MUDANCA DE FACA™ no canto
direito na parte inferior do monitor.
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v Retirar a tampa de protecéo do braco de corte.

v Acionar os botbes de corte até a braco
coincidir os dois pontos vermelhos.(ponto zero)

{ Montecchw

Tam p a d e p I’Oteg 5.0 PO n tO Zero N/ FACAS INDUSTRIAIS




v' Com a chave fixa, soltar a contra porcas no sentido anti-horario
e com a mesma chave soltar porca central no sentido anti-
horario, até retirar toda a gravacao da faca.
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v' Pegar a chave allen para retirar os trés ultimos parafusos do lado
esquerdo do operador, girar no sentido anti-horario.

Parafusos
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v' Subir a faca novamente,
acionando os botdes de
corte até a faca subir até o
ponto mais auto.

v' Pegar a chave allen para retirar os parafusos B
restantes, para retirar o parafuso girar no sentido w
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v' Com a chave allen girar anti-horario até os ganchos do

elevador descer a faca e encostar nos suportes.

Chave allen Elevador
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v’ Colocar os pinos e o suporte de transporte no
qguarto furo da esquerda para direita e no quarto
furo da direta para esquerda, apertar.

Pinos e suportes




15° Passo LIMPEZA DA FACA

v Limpar a faca que vai ser colocada na
caixa com solvente e um pano, usar a
luva de fio de aco.

v’ Transportar a faca com
seguranca ate a mesa, para
comecar a limpeza.
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v Colocar a faca na caixa e prender os
parafusos entre a faca e a caixa.

v' Colocar a régua de
protecao no fio de corte.

Faca
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v' Transportar a faca até o local apropriado, pegando a faca
por baixo dela e com as duas maos.

Errado
Uma faca ndo pode estar

—— Correto
sobre a outra

Forma correta de manusear a faca Montecchw
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Pinos de transporte _
v Colocar os pinos de

transporte no quarto furo da
esquerda para direita e no
quarto furo da direta para
esquerda, apertar.

—== Suportes de transporte
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v' Com a chave allen girar horario até os
v’ Transportar a faca até a mesa de parafusos do gancho subir a faca e

troca da guilhotina encostar no porta faca.

have allen

v' Posicionar a faca nos dois furos
do gancho.




v' Pegando a chave além
para colocar os
parafusos, do centro
para extremidades, para
colocar e apertar o
parafuso girar no
sentido horario.
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21° Passo COLOCAR OS TRES PARAFUSOS

Parafusos

v' Acionar a descida da
faca e recolocar os trés
ultimos parafusos do
canto esquerdo.
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v' Sempre que trocar a faca virar ou Observagao:
trocar a contra faca (régua). Mesa da guilhotina danificada,
usaram uma ferramenta que nao
era adequada.

Observacéao:
Sempre utilizar um martelo de borracha
para n&o danificar a mesa da guilhotina N’ FichS INDUSTRIAIS
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23° Passo COLOCAR A FACA NO PONTO ZERO

v’ Colocar tiras de papel debaixo da faca.
v" Acionar os botdes de corte até a faca coincidir os
dois pontos vermelhos. (ponto zero)

Ponto zero
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24° Passo ALINHAMENTO DA GRAVACAO

v" Neste momento vamos
alinhar a faca com recurso de
uma chave de boca (travar) e

chave de gravacéao

v' Para soltar a porca vamos virar anti-horario, chave
de gravacéao ela pode girar para cima ou para baixo,
guando a faca ficar alinhada até prender as tiras de

Chave de Boca apel por igual.
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v Com a chave fixa, soltar a contra porca, no sentido anti-horario.

v Com a mesma chave soltar porca central no sentido anti-horario, até a faca encostar
no papel, girar gradativamente até a faca cortar o papel

v' Com a chave fixa, apertar a contra porca (travando), no sentido horario

Porca central

Contra porcas
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25° Passo GRAVACAO GERAL

v" Folha deve estar colocada em toda a
superficie da mesa da guilhotina.

Observacao:

Colocar pressao ate cortar
a folha que esta em baixo
da faca, quanto menor a
gramatura ou espessura é
melhor para verificar se
acerto da presséao da faca
esta correto na régua

Eolha corraem (teste de corte).
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v Pressionando levemente o bot&o no
sentido equipamento, até sumir do
painel a funcéo troca de faca.

v' Colocando a tampa de protecao do
braco de corte

Tampa de protecao
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27° Passo TESTE DE CORTE

v Colocar somente uma folha em toda superficie da mesa da guilhotina.
v Acionar a faca para cortar a folha.
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